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步驟1：

將玉料置於繪圖板上完成構圖，先旋截左

（右）外圓，旋截時以左（右）外圓構圖

之圓心對準轉盤中心，調整截桿長度，使

截頭落於外圓上，進行來回旋截。

步驟2：

玉料與繪圖板不動，繼續旋截左（右）內

圓，旋截時以同上步驟圓心對準轉盤中

心，調整截桿長度，使截頭落於內圓上，

進行來回旋截。

步驟3：

旋截右（左）外圓，旋截時以右（左）外

圓構圖之圓心對準轉盤中心，調整截桿長

度，使截頭落於外圓上，進行來回旋截。

步驟4：

玉料與繪圖板不動，繼續旋截右（左）內

圓，旋截時以同上步驟圓心對準轉盤中

心，調整截桿長度，使截頭落於外圓上，

進行來回旋截。

步驟5：

旋截外緣之間圓，以接圓之圓底為圓心，

對齊旋轉盤中心，調整截桿長度，使截頭

落於外間圓上，進行來回旋截。

步驟6：

旋截內緣之間圓，以接圓之圓心為圓心，

對齊旋轉盤中心，調整截桿長度，使截頭

落於內間圓上，進行來回旋截。
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a b mm

M164—1 3 4 22 19

M123—11 5 7 33 21

M121—1 4 7 33 22

M123—8 2 44 15

87M15—107 4 4 33

4 5 77

87M15—90 1 2 66 14

87M15—92 1 66 20

M4—34 2 2 66 13

M28—2 1 55

M485A—1 7 9 22 17

M514—2 5 7 33 18

M591—2 2 2 77

M103—5 1 3 22 16

000101 1 1 44 28


